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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПИСЬМО

	Информируем вас о том, что замер толщины профилированных или плоских изделий из оцинкованного металла с полимерным покрытием (или без него) производится в трех точках по ширине изделия (листа). Для проведения замеров следует выбирать места с торца на расстоянии минимум 40 мм от краев листа. Место измерения должно быть плоским (ровным), без каких-либо искривлений или дефектов.
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Осуществлять замеры следует только микрометром. Недопустимо замерять толщину другими измерительными инструментами (например, штангенциркуль, линейка).  Для более точных измерений рекомендуется использовать цифровой микрометр (тип МКЦ) или листовой цифровой микрометр (тип МЛЦ). Замер микрометром осуществляется путем вращения ручки микровинта (трещотки). При плотном соприкосновении измерительных поверхностей микрометра с поверхностью измеряемого изделия трещотка начинает проворачиваться с лёгким треском, при этом вращение микровинта следует прекратить после трёх щелчков.
За фактическую толщину принимают среднюю величину по трем проведенным измерениям. Полученный результат следует интерпретировать вместе с допуском на тонколистовой стальной горячеоцинкованный или электрооцинкованный прокат с полимерным покрытием или без него согласно нормативной документации:
· ГОСТ 14918-2020 – Межгосударственный стандарт прокат листовой горячеоцинкованный. Технические условия
· ГОСТ 34180-2017 – Прокат стальной тонколистовой холоднокатаный и холоднокатаный горячеоцинкованный с полимерным покрытием с непрерывных линий.
Допускается применять нормативные документы, используемые отдельно в рамках договора поставки. 
Согласно ГОСТ 14918-2020 (п. 5.4) и ГОСТ 34180-2017 предельные отклонения по толщине оцинкованного проката и горячеоцинкованного проката с полимерным покрытием в зависимости от марок и категорий точности изготовления проката должны соответствовать значениям, указанным в таблице 1. Для профилированной продукции Grand Line используется прокат с нормальной точностью прокатки согласно классификации ГОСТа и шириной 1250 мм. Предельные отклонения применяются к толщине "сталь+цинк" (без полимерного покрытия для проката с полимерным покрытием).
Таблица 1
	Номинальная толщина проката, мм
	Предельное отклонение

	До 0,40 включ.
	0,07

	Св. 0,40 до 0,60 включ.
	0,08

	Св. 0,60 до 0,80 включ.
	0,10

	Св. 0,80 до 1,00 включ.
	0,11



Таким образом, например, допуск на оцинкованный прокат и прокат с полимерным покрытием номинальной толщиной 0,45–0,5 мм составляет  0,08 мм.
[bookmark: _GoBack]Пример расчета минимального замера толщины оцинкованного проката с полимерным покрытием по ГОСТ 34180-2017:
Номинальная толщина (0,5мм) – допуск (0,08мм) + покрытие обратной стороны (0,005мм) + грунт лицевой стороны (0,005мм) + покрытие лицевой стороны (0,018мм) = 0,5-0,08+0,005+0,005+0,018 = 0,448 мм.
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